Stiickliste sperre/freigabe

Stiickliste sperre/freigabe

Mit dem Programm Stucklisten werden zentral alle Stucklisten fir den Bereich
Fertigung, Rezepturen und Rohstoffe verwaltet.
Kopfdaten

Tragen Sie eine Bezeichnung sowie eine Kurzbezeichnung ein, um diese Spater aus
anderen Programmen identifizieren zu konnen.

Wird das Feld ,Sperre“ angewahlt, so wird diese Stuckliste vorerst nicht benutzbar
sein, bis diese freigegeben wird.
Mengen und Produktionsdaten

Sie konnen vorhandene Stiicklisten suchen oder eigene Mengen wie Bezugs-, mindest-,
maximal- oder Ristmengen angeben. Bedenken Sie, dass intern Anbruche entstehen
konnen.
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Kopfdaten Verwaltungsdaten

Artikel-Nr [UEoooos Variante [ | 8§ Neue Variante erstellen Speme [ Spemdatum

Matchcode R version ] Grund [

Vari ichnung  [Aktiv 100ml” |

Bezeichnung Lang Aktiv 100ml TESTER 8 [ 1 stk

Kategorie [Standard-Stackiiste =] —Frodut

Eremd Artikel-Nr. ] Mindest Fertigungsmenge [ 1] Stk

Beschreibung Optimale Fertigungsmenge :l Stk

Kopie aus Stucklisten-Nummer. UEO00007 am: 19.03.2014 durch Anwender Fertig g 9999999 Stk
Auftragsart [Konfektionierung [+]
Fertigung [keine Zuordnung [+]
Fenti [E -
Nhﬂstn (;fnl fj" — |—]
Kuppelprodukte {iin) [

owhger  BOwgdster A
Stucklistenpositionen

Hier werden alle Positionen nochmals aufgefiithrt, wobei nun zu jeden einzelnen
Positionen auch Mengen angegeben werden konnen.

Die Rustmenge bezeichnet dabei die Mengenanzahl, die zum Beispiel zum Einrichten


https://onlinehilfe.metacarp.de/argonrezepturstueckliste/

einer Maschine benotigt wird, bevor sie mit der Bearbeitung beginnen kann.

Grunddaten | Positionen |I g|Inp |f‘ L ll" dukti |
Pos Phase Material-Nr.  Q  Materialbezeichnung Menge Rostmenge
1| 0 |Rzooosss  [~]JART WOMEN 0] kg kg
100 1 ||AMO0000OT vlFIasche 100mi Aktiv 0| Stk ﬂlSlk
200 1 \AMO0000T T"E’umpe fiir Flasche 100ml 0| Stk O]Stk
30 1 [JAMO00OOT » ||Kragen fiir Flasche 100ml 0| Stk ﬂlSlk
400 1 ||AMODOOOT ~ |[Bodenetikett 100ml 0| Stk 0] Stk
500 1 ||AMO000OT ~ | TESTER-Etikett 100ml 0| Stk 0] Stk
60| 2 ||AMO000OT » [Testerschutzhillse 100ml 0| Stk 0|stk
0 - 0 q
Herstellanweisung

Um fertige Stucklisten fur die Produktion gebrauchsfertig zu machen, konnen hiertiber
Herstellanweisungen definiert werden.

Unterteilt in Phasen, konnen fir jede einzelne Phase, mehrere Positionen ermittelt

werden. Diese werden dann wahrend der Produktion abgearbeitet.

Sie haben auch die Moglichkeit, bereits vorhandene Stiicklisten zu importieren und
diese zu Erganzen. Dies spart Zeit und hat den Vorteil, dass auf Stiicklisten geschaltet

werden kann, welche anderen Stucklisten in der Herstellung ahneln.

Importieren aus Stueckliste

’L] (Q)Hersteilanweisung Drucken

Phase Pos Herstellanweisung Kontrolldaten
1 :|1 Fullen: Flaschen fillen
1 :IZ VerschlieBen: Pumpe aufsetzen und vercrimpen, Kragen anbringen, Kappe aufsetzen
1 :|3 Etikettieren/Codieren: Bodenetikett auf mitte anbringen (Codierung auf Bodenetikett), Testeretikett auf unteren dnttel der
\Vorderseite anbringen
(I [[Fan lle: Alle 30 Min. je 5 Stiick, Tagesprotokoll mit Wiegezettel
2|~ 1 Testerschutzhile: Testerschutzhile aufsetzen

Wahrend der Zusammenstellung und Produktion werden Kontrollen durchgefiihrt.
Diese Kontrollbeschreibungen werden im Reiter Inprozesskontrolledefiniert.

Herstellanweisung

Eine Beschreibung der Kontrolle ahnlich dem Reiter Herstellanweisung.

Kontrolldaten

Hier konnen mogliche Kontrollwerte eingetragen werden, die sich aus der

Herstellanweisung ergeben.




Grunddaten | Bcsitionen | Horstellanweisung | | o [Produs

Importieren aus Stueckliste [z] @Drucken
Herstellanweisung Kontrolldaten

Fllmengenk lle alle 30 Mi je 5 Stuck
Wiegezettel mit Tagesprotokoll

Pos
Ig |R0ckstallmustar 2 Stick pro Tag / Charge
L




